
Anlagen für die Forschungs- 
und Kleinserienproduktion 

ENERGY STORAGE



Jonas & Redmann ist  seit  der Gründung im Jahr 1989 Innovationstreiber für Zukunftstechnologien. Mit unseren 

Automatisierungsanlagen zur Handhabung und Montage von hochempfindlichen Materialien und Komponenten 

ermöglichen wir die Fertigung  von  innovativen Hochtechnologieprodukten in verschiedenen Branchen.

Im Bereich Energiespeicher bieten wir unseren Kunden für die seriennahe Herstellung großer Lithium-Ionen-      

Batterien, Einzelmaschinen für die Laborfertigung und  Anlagen für Pilot- und Kleinserienfertigung. 

Optimierung von Komponenten, Technologien und Prozessparametern für die Serienfertigung

Prozess- und Produktionsforschung 

Demonstration von Prototypen und Musterserien

SOLUTIONS FOR ENERGY STORAGE



Modularer Aufbau für schnellen und definierten Tausch von Werkzeugen oder Messtechnik

Tischanlagen oder kompakte stand-alone Anlagen, rollbar

Einfache Bedienkonzepte  und klare Dokumentation von Prozessgrößen 

Einbindung von Messtechnik nach Kundenwunsch

Eingabe der Prozessparameter, Rezepterstellung über externen PC oder Bedienpanel 

Zyklische Erfassung von Prozessparametern, optionale Speicherung in jeweils eine Datei  - Zeitintervall ist für jede Kenngröße 

frei über HMI einstellbar 

Optional Datenübermittlung an übergeordnetes Datenerfassungssystem

Konfiguration:

Verkürzung time-to-market

Flexibilität, Geschwindigkeit und Kostenersparnis bei der Herstellung von Prototypen

Maximale Reproduzierbarkeit der Prozessgrößen

Vorzüge:

Unsere Lösungen für Labore, Universitäten und für die Prozessevaluation bei Herstellern von Lithium-Ionen Batterien dienen dem 

Ziel die Qualität und Sicherheit von Lithium-Batterien zu erhöhen, die Herstellungskosten zu senken und  seriennahe Fertigungs-

prozesse mit Automatisierungstechnik zu optimieren. 



Für die Pilot- und Kleinserienproduktion sowie zur Evaluierung einer serientauglichen Produktgestaltung bieten wir 

flexible und kompakte Zell-, Modul- und Systemmontagevorrichtungen. Unser Portfolio deckt die Automatisierung maß-

geblicher Schritte im Herstellungsprozess von prismatischen und  von Batteriezellen im Pouch-Format ab. 

FORSCHUNGSPRODUKTION VON LI-IONEN BATTERIEN

ELEKTRODENZUSCHNITT ZELLVERBUNDHERSTELUNG INTERNE ZELLKON-
TAKTIERUNG TIEFZIEHEN SIEGELN ELEKTROLYT-

BEFÜLLEN SIEGELN

LASERSCHNEID-
ANLAGE STANZVORRICHTUNG Z-FALTER WICKLER EINZELBLATT-

STAPELN
ULTRASCHALL-

SCHWEISSANLAGE
TIEFZIEHVOR-

RICHTUNG SIEGELVORRICHTUNG ELEKTROLYT-
BEFÜLLUNG SIEGELVORRICHTUNG

FUNKTION

 Konfektionieren belie-
biger 

Elektrodengeometrien 
mit konstanter 

Schnittleistung und 
-qualität

wirtschaffliche Lösung 
für Kleinserien  Herstellung des Elektrode-Separator-Verbundes

Kontaktieren des  
Verbundes mit 

Ableitertabs

Erzeugung von 
Kavitäten in 

Verbundfolien

Verschweißen von 
Gehäusehälften  aus 

Verbundfolien

Befüllen der Zellen mit 
Elektrolyt

Vakuumierung der 
Zelle und finales 

Siegeln unter
Luftausschluss

KONFIGURIERBARE
PROZESS-

PARAMETER

Schneidleistung, 
Schneidgeschwindig-
keit, Arbeitsfeldgröße, 

Schutzgas

Stanzkraft
Niederhaltekraft

Anzahl abschließender 
Separ. Umwicklungen, 

Stapekgenauigkeit, 
Bahnspannung von 

Sep.

Prozess- 
geschwindigkeit,  

Bahnspannungen und 
Bahnkanten, 

Durchmesser, 
Anzahl der 

abschließenden 
Wicklungen Separator

Prozessgeschwindig-
keit, Anzahl 

Kompartments, 
Ablagegenauigkeit

Druck, Frequenz, 
Ambossgeometrie,               

Anzahl der 
Kompartmentableiter

max. Tiefziehkraft, 
-geschwindigkeit, 

Ziehtiefe, Niederhal-
tekraft, Nachhaltezeit, 

Temperatur der 
Werkzeuge optional

Temperatur, Siegelkraft, 
Haltekraft unter 

Temperatur, 
Nachhaltezeit

Elektrolytmenge, 
Druckprofil vor Zell-

verschluss, Anzahl der 
Füllschritte, Anzahl der 

Befüllnadeln

Temperatur, Siegelkraft, 
Haltekraft unter Tempe-

ratur, Nachhaltezeit

INTEGRIERBARE 
MESSOPTIONEN

Pyrometer,optische 
Geometrievermessung, 

kundenspezifisch
Kraftmessdose Optische Vermessung, Zugkraftmessung, kundenspezifisch

Messung elektrischer 
Parameter,  

optische Kontrolle des 
Schweißmusters

Inspektion nach 
Durchlichtverfahren Leckagetest Präzisionswaage, 

Durchflusssensor
Leckagetest, optische 

Vermessung

Basierend auf unserer langjährigen Erfahrung in den relevanten Schlüsseltechnologien - Präzisionspositionieren,            

-fügen, -pressen, -schweißen und Handling - können wir unsere Kunden bei der Entwicklung eines montagege-

rechten Batteriemoduls bereits in einem frühen Stadium unterstützen und bis weit über die Markteinführung hinaus 

effizient begleiten. Unsere Vorrichtungen zur Batteriemodulmontage kombinieren technologisch erprobte Herstel-

lungsverfahren mit individuell konstruierten Detailprozessen. Die kompakten, modular aufgebauten Vorrichtungen  

sind optimal auf den Einsatz im Labor oder in der Vorserienfertigung abgestimmt. Zur halbautomatischen Modul-

Vormontage bieten wir beispielsweise Vorrichtungen zum Ableiterbiegen und Vorrichtungen zum Fügen der Zellen 

(z.B. durch Flüssig- oder Festklebstoffe). Zur Reihenschaltung der Zellen durch elektrisches Verbinden der Kontakt-

fahnen/Ableiter mit hoher Präzision, hat Jonas & Redmann eine automatische Laserschweißmaschine entwickelt.  

Die Anlage ist flexibel für unterschiedliche Schweißaufgaben in der Produktentwicklung einsetzbar und eignet sich 

gleichermaßen für die Fertigung im industriellen Maßstab.  

MODUL & SYSTEM
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Jonas & Redmann Group GmbH
Kaiserin-Augusta-Allee 113
10553 Berlin
Deutschland

Tel.: 030 23 08 66-0 
Fax: 030 23 08 66-5099
e-mail: info@jonas-redmann.com
www.jonas-redmann.com

China
Jonas & Redmann China Co. Ltd.
Unit 05/06, 3rd Floor, 
Building B, No 5 Xing Han Street
SIP, Suzhou City, Jiangsu Province, 
China Postcode: 215021, China

USA
Jonas & Redmann USA, Inc.
5035 NE Elam Young Parkway
Suite 100
Hillsboro, OR 97124, USA

Taiwan
Jonas & Redmann Taiwan Ltd.
3F-3, No. 1, Taiyuan 1 St., 
Chu-Pei City,
Hsinchu County, 30288, Taiwan

Korea
Jonas & Redmann Korea Co. Ltd.
503 Venture Plaza,  Gangni  1 gil  7,
Ochang-eup,  CheongWon-gu, 
CheongJu-si,
Chungbuk 363-885, Korea

TÜV certified: 
    quality Management
    environment Management

Entwicklungspartner:

Jonas & Redmann ist Konsortialleiter des Verbundes 
Produktionstechnik für die Herstellung von Lithium-Zellen und Batterien
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